Schweisserzertifizierung nach ONORM EN 1SO 9606-2:2005

SchweiBprozesse
nach EN/ISO 4063

2  Produktform

3 Nahtart

Werkstoffgruppe
nach ISO/TR 15608

SchweiBzusatze
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Werkstoffdicke t

RohrauBendurchmesser D

WIR

SCHAUEN AUF GSTERREICH

W K O e

WIRTSCHAFTSKAMMER OSTERREICH

7 SchweiBpositionen

nach EN/ISO 6947

ZERTIFIZIERUNGS

STELLE N

SchweiBnahteinzelheit

Metall-InertgasschweiBen Stumpfnaht Re‘"al“fm’“”m _ _ kein Zusatzwerkstoff t e e . g BW Stumpfnaht FW Kehlnaht einseitiges SchweiBen ohne
131 (MIG-SchweiBen) P Blech BW gilt fiir: eingeschrankt FW 21 gillf 3&8” 21,9292’5 AL - ALMn 1 NM it fiir: ohne Zusitze <6 mm ST [ o1 2[00 % PA é . a e ;ﬁ?ﬁ"ﬁ?ﬁgs g::l;u Ef: ssgb, ssfb
E Wannen-
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// /’ Position
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15 Plasmaschweifen ( 4 23 :illh:gﬁsj]:-);’g:’ zé,lszlg\gMn Eine Qualifizierung mit SchweiBzusatz, - bs gilt fuir: ss mb, bs
z. B. mit den SchweiBpro- Queﬁ[gmn -i
Anmerkung: Kehlnaht Aluminium-Silicium-Legierungen Zessen.141 und 15, qual.lflzlert fur inlagi hweibt
! o T Rohr FW SHIe 24 AlSiMg (Gusslegierungen) SchweiBen ohne Schweibzusatz, aber sl €intagig geschwel
Beim SchweiBprozess 141 verlangt gilt fir: FW gilt fiir: 24, 25 nicht umgekehrt. Eine Qualifizierung PD 5 s utll el
der Wechsel der Stromart von Gleich- mit SchweiBzusétzen des Legie- ”U";;Zrﬁg;";}’ g >
strom zu Wechselstrom und umgekehrt Aluminium-Silicium-Kupfer-Legierun- rungstyps AlMg qualifiziert den Ge- Position . :
eine neue Prifung. 25 gen AlSiCu (Gusslegierungen) brauch von AlSi-Legierungstypen, aber mil g:lethfrllﬁ-glfl g;slchwemt
gilt fiir: 24, 25 nicht umgekehrt. D ire g, . > PE “ o
Es kdnnen auch technisch sinnvolle <25 mm gilt fuir: D bis 2xD TP e :
Kombinationsprozesse geschweilit wer- Aluminium-Kupfer-Legierungen Beim SchweiBprozess 131 wird bei E
den. 26 AlCu4,5 Mg1 (Gusslegierungen) einer Erhohung des Heliumgehalts im i F
gilt fur: 24, 25, 26 Schutzgas um mehr als 50 % eine neue D gilt fiir: D ab 0,5xD £ PF Ei
Die Geltungsbereiche konnen dann so- SchweiBerpriifung erforderlich. >25 mm mind. 25 mm % stigposition I '
wohl fur die jeweiligen Einzelprozesse e TG Anmerkung; '
Zggzl{l(;rgeftuzvgfg elr(\ombmatlonsprozess Die Priifung muss an Blech oder Rohr Stumpfnahte schlieen Kehlnahte Ein Priifstiick, bestehend aus den PG ’ u ?.IGCW Stumpfnahtpositionen:
) durchgefiihrt werden. Die nachfolgen- nicht ein. Werkstoffen der Werkstoffgruppen 21 tosion g PA%  PA
den Kriterien sind anzuwenden: bis 23 und Werkstoffen der Werkstoff- PC%: PA, PC
a) SchweiBnihte an Rohren mit In allen Anwendungsbereichen, in gruppen 24 oder 25, qualifiziert jede PE: PA, PC, PE, PF, PH
RohrauBendurchmesser D>25 mm denen Kehlnihte dominieren, sind unterschiedliche Verbindung, die aus PA } \ PF: PA, PF
qualifizieren die SchweiBnahte an Kehlnahtpriufungen zusatzlich zwin- irgendeiner Kombination von Werkstof- wanren S PG: PG
Blechen. gend zu schweiBen. fen der Werkstoffgruppen 21 bis 23 mit ° Achse: wasgrecht Ache: geneigt = Rohr? Stumpfnahtpositionen:
b) SchweiBnahte an Blechen quali- Werkstoffen der Werkstoffgruppen 24 T PA: PA
fizieren SchweiBnahte an Rohren: oder 25 besteht. Jede unterschiedliche PB \U e senkeet PC: PA,PC
- bei RohrauBendurchmesser D Verbindung mit Werkstoffen der Werk- Horizontal- PH: PA, PE, PF, PH
ab 150 mm bei den SchweiBpositi- stoffgruppe 26 erfordert eine spezielle t gilt fiir: ¢ bis 3mm E U PJ: PA, PE, PG, PJ
onen PA, PB und PC, Priifung. < i) S NErT H-L045: PA, PC, PE, PF, PH, H-L045
- bei RohrauBendurchmesser g PB & ’ J-L045: PA, PC, PE, PG, PJ, J-L045
D ab 500 mm bei allen anderen ‘8 Position PC+PH: H-L045
SchweiBpositionen. - fnm gilt fiir: £ > 3 mm § PC+PJ: J-L045
1 Blech'! Kehlnahtpositionen:
Queﬁoscition H’ PA: PA’ PB
P et PB: PA,PB
PC: PA, PB, PC
PD = = PD:  PA, PB,PC, PD, PE, PF
RS /[] S PE: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH
Position e PF: PA, PB, PF
PG: PG
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PH - a
Steigposition 7 - Rohr: fest PA:

1 Rohr? Kehlnahtpositionen:
ZERTIFIKAT
Achse: waagrecht Achse: waagrecht

ach den Krkteien der ONORM EN SO 17024
Certfcate

BEISPIELE FUR MOGLICHE BEZEICHNUNGEN MIT DEN DAZUGEHORIGEN GELTUNGSBEREICHEN

PA, PB
PB: PA, PB

unesr®  SchweiBer gema ONORM EN ISO 9606-2:2005

EN ISO 9606-2 131 P BW 23 S t15 PA ss mb

s . ‘ PD: PA, PB, PC, PD, PE, PF
] ] WIG-RohrschweiBer/in im Rohrleitungsbau E e e o , . pUr=h =y b M
MIG-BlechschweiBer/in EN ISO 9606-2 141 T BW 21 S 3 D30 PH ss nb e Fau!::ilﬁon R# ﬂ - ET PA, PB, PD, PE, PF, PH

Achse: waagrecht PA’ PB’ PD’ PE’ PG’ PJ

EN ISO 9606-2 141 T BW 21 S 10 D150 PH ss nb

en, Wiedner HauptstraBe 63, 10/2018 | Alle Angaben sind ohne Gewahr. Jede Haftung fiir den Inhalt ist ausgeschlossen.

o
steigend
45" geneigt L Anmerkungen
131 Metall-InertgasschweiBen 131 SchweiBprozess 141 WIG-SchweiBen 141 1 auch Rohre rotierend ab D 150 in
J-L045 PA, PB, PC und ab D 500 in allen,
p SEIGL s anderen, technisch sinnvollen
Blech T D > 150 mm Produktform T Rohr T, P 45 geneigt ROt Positionen.
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2 auch SchweiBnahte an Blechen,
wenn Prifstick-D > 25 mm
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BW Stumpfnaht Nahtart

FW (nur untergeordnet) FW (nur untergeordnet)

w
=

siehe auch Darstellungen der
Schweif3positionen in Spalte 7

Werkstoffgruppe 23:
23 Aushartbare Legierungen
AlMgSi0,5-1 - AlSiMgMn

BW Stumpfnaht
Werkstoffgruppe 21:

21 . s
Reinaluminium

21, 22, 23 Werkstoffgruppe 21, 22
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S, auch ohne

SchweiBzusatz SchweiBzusatz

Massivdraht

I

R Ihr Ansprechpartner
t3/t10  Werkstoffdicke 3 mm/10 mm ¢ ab 1.5 mm Die Gliltigkeit eines AluminiumschweiBerzertifikates
t15 Werkstoffdicke 15 mm > 6 mm Abmessung D30 Rohrdurchmesser 30 mm . ¢ nach ONORM EN 1SO 9606-2

D: ab 25 mm

D150 Rohrdurchmesser 150 mm 1. beginnt mit dem Datum der Priifung,

2. betragt zwei Jahre und
3. erfordert alle 6 Monate die Bestatigung der Tatig-

keit des SchweiBers im angegeben
Geltungsbereich am Zertifikat durch die verantwort-
liche SchweiBaufsicht.

PA
FW: auch PB

Stumpfnaht am Rohr,
Rohr fest, Achse waagerecht

PA Stumpfnaht Wannenlage SchweiBposition PH EIAI’_CI)D4C5’ PE, PH,

einseitiges SchweiBen ohne
ssnb  SchweiBbadsicherung
einlagig/mehrlagig

einseitiges SchweiBen mit
SchweifBbadsicherung
mehrlagig

SchweiBnaht-
einzelheiten

ss mb, bs
FW: sl, ml

ss nb, ss mb, bs

ssimb fir FW: sl, ml




